Vruty RAPI-TEC® SK PLUS

Charakteristika vrutu
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s béZnymi vruty uZivatelsky komfort a lepsi uzitné vlastnosti. Hlubokéa drdzka pro bit
usnadiiuje a urychluje bezpecnou praci. Talitova hlava vrutu s vylisovanou podloZzkou zvySuje
silu pfitaZeni pfipojovaného dilu. Velmi ostrd Spicka zajisti rychlé zakousnuti vrutu

do materidlu. Zafez ve Spicce redukuje mnozstvi zvednutych vldken pfi rychlém zakousnuti
usporu pracovniho ¢asu. Dvojndsobnd vrstva zinku zvySuje odolnost proti korozi. Specidlni
kluzny povlak snizuje odpor proti zasSroubovani a umozni pouZiti bez predvrtani do vSeho
konstrukéniho feziva, OSB a MDF desek, dfevotfisek, preklizek a dalSich.

Prednosti vrutu

« PouZivaji se bez ptfedvrtani = Gspora pracovniho ¢asu/ndkladl na zhotoveni spoje.

» Dvojnasobna rychlost zasroubovéni vrutu = dal$i dspora pracovniho ¢asu/nakladi.

« Donstrukci vrutu jesté vice sniZzen odpor vii¢i zaSroubovani = uZivatelsky komfort,
Setrnost k prevodovkdm pracovnich néstroju.

«  Vys§i pevnost — mozné sniZeni poctu zhotovovanych spoji oproti béZnému
spojovacimu materidlu = dspora pracovniho ¢asu/ndklada.

« Kbvalitnf spoj — spoj se neuvoliluje, vysokd svérna sila ve spoji, vysokd ochrana proti
korozi.

« Jednoduché pouZiti a maximdlni pracovni komfort pro pracovniky.

» Garantovand kvalita — vyroba a distribuce v systému fizeni jakosti ISO 9001.

»  CE certifikace + Prohl4Seni o vlastnostech — v fizeni.

« STO - Stavebni technické osvédceni + Prohlaseni o shodé¢ - v fizeni.



Popis vrutu

« Ostré jehlova Spicka — usnadnuje zakousnuti vrutu do materidlu. Pro zakousnuti
postacuje mirny piitlak.

« Zatez ve SpiCce — minimalizuje mnozstvi zvednutych vldken pii rychlém zakousnuti
vrutu do materidlu.

« Dvouchody zavit — dava vrutu vysokou rychlost zasroubovani a pfitom zachovava
vysokou droven vytrhdvacich sil zavitli z materidlu.

« Druhy chod zdvitu je odloZeny, aby byla zachovana jehlova konstrukce Spicky. Druhy
chod zavitu se zakusuje do materidlu, az je vrut veden prvnich chodem zavitu.

. Céste¢ny zdvit umoZiuje pfitaZeni piipojovaného dilu.

« Spirdlova drazka ptes zavit minimalizuje tfiSténi materidlu.

« Frézujici zavit sniZuje tfeni na diitkové ¢asti vrutu pii zaSroubovani — pti pouZiti bez
predvrtani se vytlaceni materidl snazi vratit na ptivodni misto. Frézujici zavit odfrézuje
materidl, ktery by jinak vyvozoval vysoké tfeni a diik klouze materidlem
s minimalnim tfenim.

« Zapustnd hlava s vylisovanou podlozkou — vyhodné pfi pravidelné potiebé vetsi
svérné sily ve spoji drazka (pohon) Torx (Tx) - precisné prendsi kroutici moment
potfebny na zaSroubovéni vrutu. Drdzka Tx minimalizuje riziko vyklouznuti
Sroubovaciho néstavce a nebo proklouznuti nastavce v drézce.

« Galvanicky zinek se Zlutym chromatem chrani vrut ptred korozi.





